ECO TECH SYSTEM CONTROLE AMBIENTAL LTDA.
Rua José Versolato, 111, conj. 1508, Ed. Domo Business
Centro - Séo Bernardo do Campo - SP | CEP 09750-730

ECO TECH SYSTEM

ENGENHARIA PARA A ECOLOGIA

LAVADOR DE

GASES'EL H”
“HORIZONTAL

Tel.: (11) 4337-4000 / Fax.: (11) 4121-8904
vendas@ecotechsystem.com.br

Processo: os Lavadores de Gases da série “ELH” do tipo “Fluxo
Cruzado” ECO TECH SYSTEM @ sdo altamente recomendados para o
controle das emissdes atmosféricas provenientes dos gases inorganicos,
odores, vapores acidos e alcalinos, acido sulftrico, acido crémico, acido
cloridrico, acido fluoridrico, gas cloro, gas de aménia, didéxido de enxofre,
oxido de nitrogénio, mercurio, material particulado (particulas finas),
entre outros agentes toxicos e odoriferos.

O ar tratado é langado a atmosfera por uma chaminé dimensionada
atendendo a norma ABNT-NBR-6123, provida de pontos de coleta para
amostragem atendendo a metodologia ABNT-NBR-10.701.

Parametros de dimensionamento do Lavador

de Gases:

Os Lavadores de Gases da ECO TECH SYSTEM ® sdo projetados
considerando os fatores especificos de acordo com o(s) contaminante(s)
a ser(em) absorvido(s) ou removido(s) e as condi¢des do processo.

O processo de remogdo é conseguido colocando o fluxo de gas em
contato com o liquido de lavagem, onde ocorre a transferéncia de massa
dos contaminantes para o liquido.

Dependendo do(s) contaminante(s) reagente(s) quimico(s) sdo
adicionado(s) ao liquido de lavagem.

No sistema de recirculagdo do liquido, a adi¢do de dgua limpa é necessaria
para substituir as perdas por evaporagdo, o Lavador é provido de um
sistema automatico para o controle do nivel no tanque de recirculagdo.

Os Lavadores de Gases da ECO TECH SYSTEM ® podem receber uma
variedade de tipos de “Enchimento de Ultima geracdo” dependendo da
eficiéncia exigida e das caracteristicas do(s) contaminante(s).

Os Lavadores de Gases da série “ELH” da ECO TECH SYSTEM © sdo
fornecidos (opcional) sobre skid metélico, é totalmente montado na
fabrica onde sdo efetuados os ajustes e testes de funcionamento
eletromecanico e do sistema hidraulico.

Vantagens:
* Pode ser dimensionado para uma eficiéncia de até 99,9% para a
maioria dos contaminantes.
* A Solugdo de lavagem é recirculada.
® O liquido é distribuido uniformemente por meio de Coletores e

A- BOMBAS CENTRIFUGAS VERTICAIS (Stand By, opcional); Distribuidores especiais.

B-  DISTRIBUIDOR DE LIQUIDO; ® Pode ser fabricado numa variedade de materiais como: PRFV
C- ELIMINADOR DE GOTAS; (Fiberglass), PP (Polipropileno), PVC, PVC refor¢ado com PRFV, Ago
D- REDE HIDRAULICA; Carbono, Agos Inoxidavel, entre outros.

E- ELETRODO pH; , * Pode ser fornecido com Ventilador/Exaustor Centrifugo e Bomba de
F- CONTROLE DE NIVEL; - Recirculagdo Stand By, acionados por um sistema de revezamento
G- TANQUE DE~RECIRQULACAO; nemEtioy

H- Al.'IMENTAQAO DE AGUA; ) * Pode ser fornecido com Escada e Plataforma para acesso aos pontos
I- VALVULA DAMPER (opcional); , . de amostragens na chaminé, sendo as escadas providas de Guarda
J- VENTILADOR/ EXAUSTOR CENTRIFUGO (Stand By, opcional); Corpo construidas conforme as normas NR-12 e NR-18.

K- CHAMlNE; X * Pode ser fornecido com instrumentagdo para monitoramento e
L- VALVULA BORBOLETA (opcional); ToElE, EEHEE

M_- g:méliAEEEETERngIMENTO; 0 Mandmetro de Pressdo diferencial;

O- PLATAFORMA (opc'ional). 0 Mandmetro de Pressdo na rede hidraulica;

0 Indicadores de Fluxo (Ar/ Agua);

0 Rotametro;

0 Sensor/ Controlador de Nivel;

0 Sensor/ Indicador de Temperatura;

0 Controle automatico de dosagem de reagente(s);
0 Sensor/ Detector de Gases;

0 Analisador de Concentragdo.

Pontos de Coleta e Amostragens:
Os Lavadores de Gases da ECO TECH SYSTEM © sdo fornecidos com
pontos de coleta e amostragens em conformidade com a norma ABNT-
NBR-10.701 (Determinagdo dos Pontos de Amostragem).
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